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Produkt-Dokumentation

Labordaten Basisol:

Tauchschmierstoff Fluordyn 250

Technische Information:

Funktion Nach dem Behandeln der Teile
verdunstet das Tragerfluid; zurtick
bleibt ein gleichmaRiger, diinner
Olfilm

Zusammensetzung

Basisol Fluordyn 250

Tragerfluid Fluid FE60 teilfluorierter Ether
(enthalt kein Chlor, keine perfluo-
rierten Kohlenstoffverbindungen)

Siedebereich 30 °C bis 60 °C

Umweltaspekte

1% Ol in Fluid FE60
Art. Nr.: TT4341

Produkt

GWP=350 (niedrig)

Viskositat
Stabinger 2
(ASTM D7042) Temperatur v (mm?Zs)
— 0°C 530
L 0T ] 20 °C 250
= 40 °C 140
Viskositatsindex (1SO) 320
Viskositat-Temperatur-Verhalten sehr gut
Aussehen farblos
Dauertieftemperatur -65 °C
72 Std. fllssig
Einsatztemperaturen -60 °C bis +250 °C
Dichte 20 °C (DIN) 1.8 g/cm?
Oberflachenspannung 22 mN/m
Verdunstungsrate 0%
24 Std./105 °C sehr niedrig
Tropfenbestandigkeit POM: gut
Alterungsbestandigkeit exzellent
Benetzungsfahigkeit Ms: gut
St: gut
Gold: gut
Korrosionbestédndigkeit Ms: gut
St: gut
Kunststoffbestdndigkeit sehr gut
Zusammensetzung perfluorierter
Polyether
Bemerkungen:
Silikonfreies Spezialol mit exzellentem Alterungs-
verhalten. Gute Kunststoff- und Elastomer-

vertraglichkeit. Das Ol ist wasserabstoBend, nicht
entflammbar, strahlenbestdndig und besitzt gute
dielektrische Eigenschaften. Durch seinen extrem
niedrigen Dampfdruck zum Einsatz in der
Vakuumtechnik geeignet.

Bei langerem Kontakt mit PTFE und Silikon-
kautschuk wahrend der Applikation kann das
Tragerfluid FE60 zum Quellen der Werkstoffe
fUhren.
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ODP=0 (nicht ozonschadigend)
Verweildauer in der Atmosphére
5 Jahre

Brennbarkeit nicht brennbar

Sicherheits- siehe Sicherheitsdatenblatt

hinweise

Technologie:

Reinigen vor der Behandlung missen alle
Teile von Riickstanden wie Ol,
Trennmittel, Wasser, usw. befreit
werden

Tauchen 5-10 Sekunden bei Raum-
temperatur

Sprithen Achtung, Dampfe absaugen!

Pinseln diinnen Film auftragen

Trocknen bei Raumtemperatur, Warmluft
beschleunigt den Vorgang

Lagerung Original verschlossene Gebinde vor
Sonne und Hitze geschitzt (15-20°C)
aufbewahren. Temperaturwechsel
vermeiden.

Lagerdauer bis 24 Monate ab Lieferdatum.

Anwendungen:

Prazisionsgleitlager und -getriebe aus Metallen und
Kunststoffen, Linearfiihrungen, Kugellager,
Axiallager, meteorologische und optische
Instrumente, Flugzeuginstrumente, MIL-Technik,
Medizintechnik, elektrische Kontakte, Schleifringe.
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Alle Angaben sind das Ergebnis umfangreicher Untersuchungen und anwendungs-
technischer Erfahrung. Gewdhrleistungen aus Ihrer Anwendung werden jedoch

nicht ibernommen. Technische und chemische Anderungen behalten wir uns vor.
Bei Fragen steht Ihnen unsere technische Beratung gerne zur Verfiigung.
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